HOMMEL+KELLER
PRAZISIONSWERKZEUGE GMBH

il

Ein Unternehmen der

PRAZISIONSWERKZEUGE HommelsKeller Gruppe

Presseinformation

[di | GroBe Walzen exakt randeln
Pragende Eindriicke dank perfektem Profil

Hoéchste Prazision und Prozesssicherheit gewahrleistet

1 Seit Giber 90 Jahren fertigt die
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Karl Wenk GmbH Walzen al-
ler Art. Sie ist Experte fiir
Druck- und Pragewalzen und
entwickelt Oberflachende-
signs und Gravuren. Um ein
extrem gleichméaBiges Profil
auf eine 4 m lange Pragewal-
ze fur die Glasindustrie auf-
zubringen, wandten sich die
Experten aus Lérrach-
Brombach an die Hom-
mel+Keller Préazisionswerk-
zeuge GmbH, Weltmarktfih-
rer in der Randeltechnik aus
Aldingen, und erhielten ein
perfekt auf die Anwendung
abgestimmtes Réandelfras-
werkzeug fur hochste Genau-
igkeit bis in die Profilspitze.

Pragewalzen werden in vielen
Branchen eingesetzt, um Ober-
flachen auf verschiedenste Ma-
terialien, wie etwa Kunststoff,
Aluminium, Papier, Karton, Le-
der oder auch Glas zu Ubertra-
gen und diese zu veredeln. Die
Starke der Karl Wenk GmbH
sind individuelle Lésungen flr
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PRAZISIONSWERKZEUGE

die unterschiedlichsten Anfor-
derungen. Um den hohen An-
sprichen der Anwender und
den eigenen kompromisslosen
Qualitatsstandards gerecht zu
werden, setzt das Traditionsun-
ternehmen auf die Verbindung
von praziser Handwerkskunst
mit modernsten Fertigungs-
technologien. ,Wir wollen unse-
ren Kunden immer die beste
Lésung bieten. Deswegen sind
wir stdndig auf der Suche nach
neuen Technologien. So hatte
uns auf Empfehlung der
Hengst-Kessler GmbH bereits
vor einiger Zeit Herr Reinhold
Dreher von der Hommel+Keller
Prazisionswerkzeuge = GmbH
besucht, um uns die Réandel-
technik vorzustellen. Er und
auch die technischen Moglich-
keiten hinterlieBen einen solch
positiven Eindruck, dass wir bei
diesem Projekt — der Profilie-
rung einer Pragewalze mit
4.000 mm Lange und einem
Auf3endurchmesser von 200
mm fur einen Kunden aus der
Glasindustrie — umgehend Kon-
takt aufnahmen®, so Peter Trei-
chel, Projekt- und Konstrukti-
onsleitung bei der Karl Wenk
GmbH.

Hohen Anforderungen
gewachsen

Neben den groBen AbmafBen
der Walze gab es weitere Be-
sonderheiten, die die Randel-
experten bei diesem Projekt
beachten mussten: Die fertige
Walze soll das Profil in bei
1.200°C erhitztes Glas pragen.
Damit sie diesen hohen Tempe-
raturen widersteht, besteht sie
aus einem besonders hochwer-
tigen Edelstahl. Durch seine
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77 Herstellung in einem speziellen
78 Schleudergussverfahren besitzt
79 er ein sehr reines und hochver-
80 dichtetes Geflige — perfekt fur
81 die Pragung, erschwerend bei
82 der Bearbeitung. Zudem war
83 héchste Prazision gefragt. Der
84 zylindrische Rundlauf durfte auf
85 die gesamte Lange hin lediglich
86 eine Toleranz von maximal
87 0,015 mm aufweisen. Daneben
88 mussten das Randelprofil sowie
89 die Tiefe der Randelung Uberall
20 gleichméBig sein.

91 Dazu Reinhold Dreher, Anwen-
92 dungstechniker bei der Hom-
93 mel+Keller Prazisionswerkzeu-
94 ge GmbH: ,Aufgrund der hohen
95 Anforderungen an das Profil
96 kam nur ein maf3geschneider-
97 tes Randelfrdswerkzeug in Fra-
98 ge. Denn mit dem Réandelfras-
99 verfahren sind maximale Prazi-
100 sion und ausgezeichnete
101 Oberflachengiten mdglich. Ba-
102 sis unserer Sondervariante war
103 das zeus Randelfraswerkzeug
104 241, das wir genau auf die An-
105 wendung und den groBen Be-
106 arbeitungsdurchmesser ab-
107 stimmten.”

108 Ausgekliigeltes Werkzeug

109 fur das perfekte Profil

110 Das Werkzeug sorgt fur héchs-
111 te Prozesssicherheit. Die Ver-
112 zahnung zwischen dem 32x32
113 mm groBen Werkzeughalter
114 und Randelfraskopf reduziert
115 die Vibrationen auf ein Mini-
116 mum und ist so Garant fur ma-
117 ximale Stabilitdt und enorme
118 Genauigkeit in der Anwendung.
119 Uber eine Skalierung kann der
120 Réandelfraskopf prazise positio-
121 niert werden. Das vereinfacht
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122 die Voreinstellung erheblich
123 und ermdglicht reproduzierbare
124 Prozesse. Die stabile Konstruk-
125 tion sorgt zudem fir eine opti-
126 male  Werkzeugfiihrung am
127 Werkstlick. Um das perfekt
128 ausgepragte Profil und die
129 gleichméaBige Ré&ndeltiefe zu
130 erreichen, kann der Anwender
131 schnell und einfach den Réan-
132 delfrdskopf Uber eine Einstell-
133 spindel feinjustieren.

134 »Fur die Herstellung des hoch-
135 wertigen RGE-Profils mit 30°
136 kommen zwei AA-Réandelrader
137 mit jeweils einem Durchmesser
138 von 42 mm und einer Randel-
139 breite von 13 mm zum Einsatz.
140 Die Teilung der Randelrader
141 haben wir exakt auf den
142 Durchmesser der Walze abge-
143 stimmt, um ein perfektes Profil
144 zu erreichen. Eine spezielle
145 Oberflachenhartung  reduziert
146 den Verschlei3 an den Randel-
147 radern®, so Reinhold Dreher.
148 Hoéchste Prazision und Pro-
149 zesssicherheit beim  Werk-
150 zeugwechsel ist dank der
151 passgenauen und exakten Po-
152 sitionierung des Ré&ndelrades
153 und der Randelaufnahme-
154 Einheit gesichert.

155 Qualitatskontrolle

156 mit Bravour bestanden

157 Bei Wenk stehen die perfekte
158 Umsetzung eines Projektes und
159 die absolute Kundenzufrieden-
160 heit an oberster Stelle. Daher
161 nimmt die Qualitatskontrolle in
162 den Prozessen eine entschei-
163 dende Rolle ein. Daflr werden
164 unter anderem die Pragung
165 mittels eines Musterabschlages
166 von der Walze geprift, die Pro-
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167 filtiefe mittels modernster Tech-
168 nik bestimmt sowie die Walze
169 auf Rundlauf und intakte Ober-
170 flache kontrolliert. Die mit dem
171 mafgeschneiderten zeus Rén-
172 delwerkzeug profilierten Walze
173 erhielt hier ein Spitzenzeugnis.
174 -Wir haben ein prozesssicheres
175 und hochprazises Werkzeug
176 erhalten, das auch noch an-
177 wenderfreundlich in der Hand-
178 habung ist. Zudem war die
179 fachliche Betreuung durch die
180 Hommel+Keller Prazisions-
181 werkzeuge GmbH hervorra-
182 gend und die Abwicklung des
183 Projekts lief problemlos. Gute
184 Voraussetzungen, um auch
185 kinftig bei weiteren Projekten
186 erneut zusammenzuarbeiten®,
187 erganzt Peter Treichel.
188 Weitere Informationen:
189 Hommel+Keller
190 Prazisionswerkzeuge GmbH
191 BrunnenstralBe 36
192 78554 Aldingen
193 Deutschland
194 Gudrun Butschle
195 Marketing
196 Tel.: +49 7424 9705-0
197 Fax: +49 7424 9705-50
198 mail @ hommel-keller.de
199 www.hommel-keller.de
200 Hinweis an die Redaktion:
201 Text und Fotos kdnnen bei KSKOMM,
202 Tel.: +49 2623 900780,
203 E-Mail: ks @kskomm.de
204 als Dateien angefordert werden.
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Foto 1: Fiir ein perfektes Pro-
fil stimmte die Hom-
mel+Keller Prazisionswerk-
zeuge GmbH das Réndel-
werkzeug genau auf die An-
wendung und den Einsatz auf
der CNC-Drehmaschine von
PBR (Drehldnge 10 m, Dreh-
durchmesser 850 mm liber
Schlitten, Captohalter mit
angetriebenen Werkzeugen,
Werkstiicke bis 13 t, Steue-
rung Fagor 855B-TC) ab.
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Foto 2: Die Sondervariante
des zeus Randelfrdaswerk-
zeuges 241 bearbeitete die
4.000 mm lange und 200 mm
durchmessende Walze aus
einem besonderen Edelstahl
mit héchster Prazision.
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Foto 3: Fiir das hochwertige
30°-Links-Rechtsrédndel mit
erhéhten Spitzen (RGE) setz-
te die Hommel+Keller Prézi-
sionswerkzeuge GmbH zwei
genau abgestimmte AA-
Réndelréader ein.

Fotos: Hommel+Keller
Prézisionswerkzeuge GmbH
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